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Handbog til limning af
Plast og Elastomer
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Hvorfor anvende en lim fra Loctite® og _
Teroson i stedet for andre sammenfgjningmetoder

Denne handbog er en grundleeggende vejledning der skal gare det nemt at vaelge den rigtige Loctite®
og Teroson lim fra Henkels portefalje, til vellykket limning af plast og elastomer materialer.

Nutidens konstrukterer har en spendende mangfoldighed af forskellige polymerudformninger til radighed, hvilket giver mulighe-
der der var uhgrte for bare fa ar siden. Utallige modificeringer og styrker fuldender et bredt sortiment af egenskaber og anven-
delsesmuligheder. Identificering af den bedst egnede samlingsteknik er derfor en kompliceret udfordring. Den rigtige limteknologi,
omhyggeligt valgt til at passe de individuelle karakteristika pa specifikke typer af plast og elastomer, kan opna en optimal ydeev-
ne der ikke kan sammenlignes med nogen anden sammenfgjningsteknik. Kontakt din Henkel repreesentant for at finde lgsningen
til din specielle opgave.
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Termoplastisk
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 minimum et emne skal veere transparent eller UV transparent .
2 Kun metal beskyttet mod korrosion
3 Til Glasfiber Forsteerket Plast: CRP (Kulfiberforsteerket plast): Kraftig slibning kan formindske vedheaftningsevnen
GRP (glasfiberforstzerket plast):slibning forsger vedheftningsevnen
4 Det anbefales at rengare overfladerne for limning eller forbehandling. Anvend rengaringsmiddel der er egnet til materialet
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Heerdeplast Elastomer Glas Metal Loctite® og Teroson
produkteksempler
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f.eks. Plasma, Korona i

Fleksibilitet

statisk dynamisk

Miljgmaessig
modstandsdygtighec

Den miljgmaessige modstandsdygtighed pa de limede
samlinger afhaenger af mange faktorer f.eks. spillerum,
| overfladefinish, samlingsdesign, limtype, belastning og
driftmiljg. Se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel for
yderligere information, rad og vejledning.
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Fax: 43 30 13 10

www.loctite.dk

Henkel —
Problemknuseren

Henkel portefalje inkluderer falgende grupper af Loctite® og Teroson lime til limning
af plast og elastomer:
= Cyanoacrylater, mere kendt som hurtiglim, haerder meget hurtigt, en-komponente lim

= Epoxy lim (en-komponent eller to-komponente) heerder til en hard og meget steerk haerdeplast med god
modstandsdygtighed mod mange forskellige kemikalier

= Akryllim har gode spaltefyldende egenskaber, god forskydningsstyrke og slagfasthed
« 2-komponent PUR lim hzrder til et steerkt slagfast haerdeplast materiale
= Kontaktlim opnér handteringsstyrke lige efter samling

< MS-Polymer har en god kleebeevne til mange forskellige materialer og har en god UV modstandsdygtighed
samt hgj fleksibilitet

« Silikonelim hzrder til elastomer som er meget fleksibel, god vejr- og temperaturbestandighed

« Fleksibel polyurethanlim haerder ved omgivende fugtighed og danner en meget fleksibel, overmalbar
elastomer med god kemikalie modstandsdygtighed

Overfladeforberedelse

Korrekt overfladeforberedelse er meget vigtigt for at opna optimal limstyrke og sammenfgjningspalidelighed.
Henkel tilbyder egnede Rengaringsmidler sdsom Loctite® 7063 og 7070 der sikrer at overfladerne der skal
limes er rene og fri for fedt, olie og andre urenheder der pavirke kleeheevnen og limstyrken.

Andre forbehandlinger der yderligere kan forbedre klaebeevnen inkluderer:
= Maskinbehandling sasom slibning og sandbleesning der danner en ru overfladestruktur

= Mekanisk rensning sésom koronabehandling, flamme eller plasma for at forbedre
kleebeevnen pa plast og elastomer

« Primere, anbefales til at fremskynde kleebeevnen til specielle typer plast og elastomer

Informationen i denne brochure er kun vejledende. Kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen for yderligere information og anbefaling af produkt.
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